Technickeé reseni - Bubnové mlyny

OPTIMALIZACE PROCESU

i .

“Provoz téZebnich technologii je slozity ukol s mnoha zasadnimi procesnimi kroky. Jednim z
téchto klicovych krokd v naSem provozu jsou kulové mlyny. Jedna se o vysoce nakladné za-
fizeni, pokud jde o kapitalové investice i souvisejici provozni naklady. Casto jsou povazovany
za srdce celého vyrobniho provozu vzhledem k nékolika malo'velkym jednotkam, které je ob-
vykle tvori. Diky technickému reSeni Optimalizace procesd od spolecnosti SPM Instrument
jsme schopni zabranit pretizeni mlynd a zaznamenali jsme tak nardst jejich vyrobniho casu.
Mazeme vrele doporucit systém od spolecnosti SPM Instrument jako efektivni nastroj pro re-
Seni prostojd mlynd a prevenci.”

- Erik Larsen, Vyrobni ManaZer, Rana Gruber, Norway, téZba a zpracovani Zelezné rudy

Optimalizace procesu TéZba Bubnové mlyny

Maximalni tcinnost mleti a produktivita

Zasadnim faktorem pro dosazeni optimalni G¢innosti a produktivity procesu mleti, je zvolit ideélni dav-
kovani meliva vii¢i unasecim segmentam na vnitinim plasti bubnu. Resenim spole¢nosti SPM pro moni-
toring drovné pinéni mlyna je néstroj "Optimalizace procesu”, ktery umozriuje sledovat aktuélni stav

procesu mleti uvnité bubnového mlyna s presnosti 1cm a okamzitou reakci optimalizovat Géinnost mleti.

| nepatrné zvyseni kapacity maZe vyrazné ovlivnit koneény vysledek. Metoda SPM pro monitorovani plnéni mlyna vy-

uziva vysoce kvalitni data o vibracich k odhaleni skrytého potencialu optimalizace procest. Celkovym cilem je udrzet

mlyn v chodu za maximalniho mozného pracovniho vykonu a zaroven se vyhnout riziku pretizeni, nedostate¢ného
vytizeni a volnobéZzného chodu mlyna.

Tato technologie poskytuje data o poloze meliva vic¢i undSecimu segmentu v momenté zabéru uvnitf bubnu s vy-

sokym rozlisenim a mimoradnou presnosti. Pro obsluhu predstavuje efektivni nastroj jak stanovit idealni davkovani
pro optimalni podminky mleti. Optimalizace Grovné pInéni mlyna ma rovnéz pozitivni dopad na hrubost meliva, coz
je zasadni parametr pro G¢innost ve fazi rozemilani.
Mezi dalsi vyhody patii monitoring:

= opotrebeni a poSkozeni vynasecich segmentu

* ucpavani vystupu

< hustoty a stejnomérnosti mletého materialu

Monitorovani irovné plnéni mlyna, je efektivni, uZivatelsky jednoduSe ovladatelny nastroj pro optimalizaci procest s

nizkymi finan¢nimi néklady a rychlou ndvratnosti investic. Jedna se o velice G¢inny doplnék nasich systéma pro moni-

torovani stavu stroja, ktery je navrzen tak, aby snizoval naklady na Gdrzbu a maximalizoval provozni dobu zafizeni.
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Udaje o arovni plnéni Ridici systém mlyna

Unikatni technologie optimalizace procesu mleti.

Systém sleduje Uroven plnéni mlyna s mimoradnou presnosti pomoci méreni vibraci s patentovanou HD® tech-
nologii . Uroven plnéni se obvykle lisi na vstupnim a vystupnim konci mlyna. Toto fe3eni je jedine¢né tim, 7e mé¥i

vibrace na obou stranach samostatné.

Instalace je jednoducha a robustni bez jakéhokoli zarizeni pfipevnéného k rotujici ¢asti mlyna. Snimace vibraci
namontované na hlavni loZiska po obou stranach bubnu mlyna snimaji odezvu vynasecich segmentd a otackomér jim

dodava referencni signal.

Udaje o poloze segmentu v momenté zabéru se zobrazuji na prehledném a jednoduchém webovém panelu, kde se
Udaje aktualizuji priblizné kazdych patnéact vtefin. Interval aktualizace se méni v zavislosti na rychlosti ota¢eni mlyna.

DalSi vyhodou je, Ze ptistrojovy panel uvadi také Gdaj o hustoté materialu v oblasti zabéru.

Diky rozhrani REST API Ize polohu z&béru segmentu a indikaci hustoty téZ integrovat do fidiciho systému a vyuzit pro

automatické fizeni mlyna.

Monitoring optimalizace pInéni mlynu vyZaduje:
< online system Intellinova Parallel EN  software Condmaster

« dva snimace vibraci « ovladaci panel MOD 350

« jeden otackomér

Vykon, produktivita a jistota

Véasné odhaleni poruchy je zasadni pro maximalizaci Zivotnosti a vykonu zafizeni. Spole¢nost SPM Instru-
ment ma vice nez padesatileté zkuSenosti a disponuje technologiemi, vybavenim a odbornymi znalostmi,
které ji umoznuji nabizet u¢inna a flexibilni FeSeni pro monitorovani stavu zafizeni ve v3ech typech pramys-
lu. Prostiednictvim celosvétové sité naSich distribu¢nich center, poskytujeme kompletni fadu méficich

technologii a vysoce vykonnych produktti pro pramyslové monitorovani stavu.
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