Optimalizace procesu Zpracovani'dreva Stépkovani dieva

Optimalizace uc¢innosti Stépkovace

Klicem k maximalni efektivité a vykonu procesu $tépkovani je udrzeni co nejrovnomérnéjsi
tloustky 3tépek. ReSeni SPM pro monitorovani opotfebeni a odchylek nozé p¥inasf chytry na-
stroj pro optimalizaci procesu — véas odhali ztratu ostrosti, poSkozené nebo chybéjici noze. Vy-

sledkem je maximalni vyuziti suroviny, vy33i vynosy a stabilni produkce buniciny té nejvy3si
kvality.

Srdcem Stépkovace je nozovy systém. Jeho vykon vyznamné ovliviiuje vyslednou kvalitu Stépky
av kone¢ném dtisledku i kvalitu buniciny.
Mezi vyhody monitorovani noza patii:

e ptehledny obraz o opotiebeni nozi na webovém ovladacim panelu.

e vyroba dievni §tépky s rovnomeérnéjsi velikosti a tloustkou

e minimalizace zmetkovosti a zvySeni produkce

e  vySSi vytéznost suroviny

e vysSi vykonnost fermentoru - priklady ukazuji narast v fadu 10 %.

e vyména noza podle stavu

Dvoji pfinos: jeden systém, dvojnasobny ucinek:

vroov

Reseni pro monitorovéani opotiebeni nozi je efektivni a uzivatelsky p¥ivétivy nastroj pro optimalizaci
procest s nizkymi investicnimi naklady a rychlou navratnosti investic. Jedna se o velmi G¢inny do-
plnék nasich vysoce vykonnych feSeni pro monitorovani stavu stroji, ktery je navrzen tak, aby snizil
néklady na Udrzbu a maximalizoval provozuschopnost zatizeni.

Pomoci stejného zatizeni Ize monitorovani nozt Stépkovace nakladoveé efektivné kombinovat s moni-
torovanim mechanického stavu a mazéani rotaénich casti Stépkovace, jako jsou hlavni loZiska,
pievodovky, viskézni spojky a motory.
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Unikatni optimalizace procesu stépkovani na zakladé dat

Reeni pro monitorovani opotiebeni nozii je navrzeno tak, aby detekovalo celkové opotiebeni noz,
coZ umoZnuje zasah udrzby na zakladé stavu namisto ¢asu. Strategie vymény na zakladé stavu je pro
tuto aplikaci lepsi nez typicka vymeéna na zakladé ¢asu, protoze noze, které ztistavaji v dobrém stavu i
po uplynuti odhadované Zivotnosti, budou nadéle produkovat vysoce kvalitni Stépky, ¢imz se zvySsi
pocet provoznich hodin.

1 x INSEN4

Redeni také detekuje odchylky a chybéjici noZe, ¢imZ umoZiiuje omezit nesrovnalosti ve velikosti a
tloustce tiisek. To zase vede k efektivnéjsi vyrobé buniciny vyssi kvality.

S vyuzitim algoritmi patentovanych technologii HD Technologies feSeni detekuje synchronni signaly
z nozl a poskytuje presna méreni i v pripadé, Ze je kulatina do Stépkovace davkovana libovolné. Sys-
tém zohlediiuje mezery v davkovani kulatiny nebo soubézné zpracovani vice kusi kulatiny. Re$eni
nabizi optimalizaci G¢innosti Stépkovace a zajistuje minimalni odchylky v tloustce Stépky, cozZ je za-
sadni, protoZze nerovhomérnd velikost Stépky ma negativni vliv na proces chemické impregnace.

Trendy v uzivatelsky privétivém webovém panelu stavu noza vizualizuji obecné opotiebeni nozi v
pribéhu ¢asu.

Re$eni monitorovani sekacich nozii vyzaduije:

* Monitorovaci systém Intellinova Parallel EN e Licencovany software Condmaster

« Akcelerometr DuoTech « Predplatné ovladaciho panelu

« Snimac ota¢ek RPM pro vizualizaci opotiebeni noZii a jejich od-
chylek.

Vykon, produktivita a klidna mysl

V¢asna detekce poruch je klicova pro maximalizaci Zivotnosti a vykonu zatizeni. Diky vice nez
padesatiletym zkuSenostem disponuje spole¢nost SPM Instrument technologiemi, vybavenim a
odbornymi znalostmi, které ji umoziuji nabizet efektivni a flexibilni feSeni pro monitorovani
stavu a optimalizaci procest pro vechny typy pramyslovych odvétvi. Prostfednictvim celosveé-
tové sité zdroju nabizime kompletni fadu méricich technologii a vysoce vykonnych produkti
pro priamyslové monitorovani stavu.
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